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Tryckknappar

Tack for att Ni valde Z-FIX Avvigningsstang! Datorhuvud

Z-FIX ar en unik produkt som radikalt forenklar hojdsattningsarbetet. Lasskruv

Gor sa hir: Batterilucka

Fast din lasermottagare pa fastplattan.
Tra Z-FIX datorhuvud pa huvudstangen.
Nu ar Z-FIX klar att anvandas.

Display
Fastplatta for lasermottagare

Huvudstang (millimeterskala)

Teleskopstang (millimeterskala)

2.

PROGRAMOVERSIKT Driftldge: Programmeringslige:

| Z-FIX datorhuvud finns d a olik .

atorhuvud finns det tva olika program Huvud- Z-FIX Héjdmétn. PROGR: Hojdmatn.

I. Huvudprogrammet: program: + 00,000 m + 0000,000 m

Har displaytexten ”Z-FIX Hojdmatning”. I

Det ar i detta program som du ska programmera in din

fixhojd. Under- Nollskala .| PROGR: Nollskala
program: +00000m | 4 0000,000 m

2. Underprogrammet:

Har displaytexten ”Nollskala”.

Programmet ger dig mojlighet att nollstalla vilken hojd som
helst.

Efter nollstillning visar displayen + eller — varden i férhallande
till den nollstillda utgangshojden.

3.
KNAPPFUNKTIONER '
I. Start / Ljusknapp (gul med lampsymbol): @
Startar Z-FIX datorhuvud.
Fungerar darefter som ljusknapp.
PROGRAM

2. Programmeringsknapp (rod):

Intar programmeringslage i ”Z-FIX Hojdmatn.” och
”Nollskala”. Fungerar direfter som markorforflyttare i bada
programmen.

3. Returknapp (brandgul):
Atergar fran programmeringslage till driftlige.

RETURN ON
L— ofr—!

4. Plusknapp och minusknapp: . J/
Vixlar (i driftlige) mellan ”Z-FIX Hojdmatn.” och ”Nollskala”.
| programmeringslage anvands + och - knapparna for att andra @ @ @

siffertecknen.

Avstingning: Tryck samtidigt ned knapp | + 3, dvs startknappen (gul med lampsymbol) och brandgul knapp, i ca 3 sekunder.
Displayen visar darefter Z-FIX Avstangd!



4.

HUVUDPROGRAMMET: ”Z-FIX H6jdmitning”

Start
Still huvudstangen pa en “fixhdjd”, dvs en bestimd hdjdpunkt.
| detta exempel antar vi att fixhojden ar +71,380 m.

Forflytta datorhuvudet med lasermottagaren sa att du far
signal fran mottagaren. Las fast datorhuvudet.

Starta Z-FIX (ett tryck pa gul knapp med lampsymbol).

Programmering
I. Kontrollera att du ar i ”Z-FIX Hojdmatningsprogram”.

2. Intag programmeringslige genom att trycka en gang pa rod
knapp. En blinkande markor visar vilket tecken som for
tillfallet kan andras, dvs tecknet for tusental meter.

Med rod knapp flyttar du markoren vidare till nasta
siffertecken.

3. | detta exempel ska fixhojden +71,380 m programmeras in i
Z-FIX Hojdmatningsprogram. Flytta med rod knapp markoren
till siffertecknet for tiotal meter. Programmera in siffran 7

genom att trycka 7 ggr pa + knappen eller 3 ggr pa - knappen.

4. Programmera in de resterande siffrorna av fixhojden 71,380
m pa samma sitt som ovan.

5. Nar alla siffrorna ar inprogrammerade atergar du till
driftliget i hdjdmatningsprogrammet genom att trycka en gang
pa brandgul knapp. Nu ar programmeringen avslutad och forst
nu kan datorhuvudet flyttas till de hojder som ska sattas ut
eller schaktas for.

FIX: +71,38

Z-FIX Hojdmatn.
+ 00,000 m

PROGR: H6jdmatn.
+ 0000,000 m

PROGR: H6jdmatn.
+ 0070,000 m

PROGR: Hojdmitn.
+ 0071,380 m

Z-FIX Hojdmatn.
+ 71,380 m

@
@
@
@
@

Error: Om texten "ERROR” visas i displayen har ett anvandarfel uppstatt:
Z-FIX datorhuvud har férflyttats pa stangen i programmeringslaget innan man atergatt till driftlage i ”Z-FIX
Hojdmaitningsprogram”. Stang av Z-FIX och gér om programmeringen fran START enligt ovan.

5.

Exempel huvudprogram

Antag att du ska schakta/planera for en ritningshojd pa fardig
yta som ska vara +72,260 m.

Z-FIX ar redan programmerad enligt tidigare anvisningar.

Istallet for att pa traditionellt vis rakna ut héjden manuellt,
flyttar du datorhuvudet med lasermottagaren pa stangen tills
displayen visar den 6nskade hojden +72,260 m. Las fast
datorhuvudet.

Nar du far signal fran lasermottagaren har du den dnskade
hdjden +72,260 m i botten pa stangen.

Sammanfattning: Displayen visar alltid vilken h&jd du har i botten pa stangen (ndr du far signal fran din lasermottagare)!




6.
OVERBYGGNADER

Ritningshdjder dr vanligtvis plushojder pa firdig yta. Under dessa hdjder ska det som regel schaktas ur, beroende pa vilken
overbyggnad som ar foreskriven.

7. Z-FIX H8jdmtn.
UNDERPROGRAM: ’Nollskala” 2280 T
Om den tidigare instillda plushojden (+72,260 m) t ex ar hojden Nollskala

for fardigt golv enligt ritning och du nu ska schakta ur fér de olika + 00,880 m

overbyggnaderna under firdigt golv, dvs terrassen for plattan -
0,34 m, sulan -0,58 m och drineringen -0,78 m, kan man ta hjilp
av nollskaleprogrammet.

PROGR: Nollskala
+ 0000,000 m

Nolistillning:

IORORONORS,

I. Kontrollera att den firdiga golvhajden +72,260 m stir i Nollskala
displayen. - 00,000 m
2. Tryck pa + eller - knappen for att komma till Nollskala
nollskaleprogrammet. - 00,340 m

3. Nollstall siffrorna genom att trycka tva ganger pa rod knapp.

4. Direfter atergdr du till driftlage i nollskaleprogrammet genom M
att trycka pa brandgul knapp. Nu ir nollstillningen klar och forst
nu kan du forflytta datorhuvudet till de 6nskade 6verbyggnaderna.

5. Flytta datorhuvudet pa stangen tills displayen visar -0,34 m. Las
fast datorhuvudet. Nar du far signal har du ratt hojd for plattans
schaktbotten i botten pa stangen.

Gor likadant for de andra overbyggnaderna; -0,58 m och -0,78 m.

Sammanfattning: Vid schakt for olika overbyggnader under samma plushojd anvander man med fordel nollskaleprogrammet.

8.

TELESKOPSTANGEN

Om den tidigare instillda plushéjden (+72,260 m) t ex ar
hojden for fardig vag enligt ritning och du nu ska schakta ur for
overbyggnaden under fardig vag, som ar -0,65 m, kan man ta
hjalp av teleskopstangen och dess gula millimeterskala.

Handhavande:

Dra ut teleskopstangen nedat sa mycket som overbyggnaden
ar (i detta exempel 0,65 m). Las fast. Forflytta datorhuvudet till
de olika plushojder som den fardiga vigen ska ha enligt ritning.

Sammanfattning: Vid schakt for olika plushdjder men med samma &verbyggnad anvander man med fordel teleskopstangen.
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